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Zatacznik nr 3 do Zapytania Ofertowego nr 02/A2.2.1

PARAMETRY OFEROWANE
Linia do produkcji witdknin igtowanych z widkien ciggtych bikomponentowych w uktadzie rdzen i
otoczka witdkna. — 1 szt. (dostawa, nadzér nad instalacjg i uruchomienie)

Dotyczy: zapytanie ofertowe nr 02/A2.2.1 na wykonanie, dostawe, nadzér nad instalacjg i
uruchomienie linii technologicznej do produkcji wtdknin igtowanych — 1 szt. planowang do finansowania
w ramach projektu pn. ,,Opracowanie iwdroZenie technologii efektywnego zagospodarowania
strumieni odpadow przemystowych/produktéw ubocznych (OPU) generowanych przez Marma Polskie

Folie Sp. z o0.0. na potrzeby produkcji wysokojakosciowych produktow dla branzy budowlanej”

7

realizowanego w Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci, A2.2.1. Inwestycje we
wdrazanie technologii i innowacji Srodowiskowych, w tym zwigzanych z GOZ.

Nalezy uzupetni¢ wytgcznie kolumne ,,Wartos¢ oferowana”.

Tab. 1 Ogdlne parametry przedmiotu zamdwienia

Lp. PARAMETR WARTOSC WYMAGANA WARTOSC OFEROWANA
Linia do produkcji wtéknin
igtowanych z widkien ciaggtych
1. ] . TAK
bikomponentowych w uktadzie
rdzen i otoczka widkna.

5 Materiaty do przetwarzania przez PP, regranulat PP 50%, PE,
" | linie regranulat PE 50%
3. Szerokos¢ netto w’foknmyja.ko od 3200 do 3600 [mm]

wyrobu gotowego w zakresie
4 Zakres'gestosu liniowej wtékna w 0d 5 do 11 [den]
wyrobie gotowym
5 Zakres'srednlcy wtékna w od 25 do 45 [um]
wyrobie gotowym
Zakres gramatury wtdkniny jako )
6. od 60 do 600 [g/m?]
wyrobu gotowego
7. Predkos¢ robocza linii od 3 do 30 [m/min]
3 Zakres srednicy nawijanego 0d 250 do 1100 [mm]
wyrobu gotowego
Wydajnos¢ linii dla produktu
9. | wzorcowego* (kryterium Min. 600 [kg/h]

oceniane)
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10.

Zuzycie energii elektrycznej na kg
produktu
wzorcowego*(kryterium
oceniane)

Maks. 1,2 [kWh/kg]

11.

Wielkos¢ zainstalowanej mocy w
linii technologicznej

Maks. 3000 [kW]

12.

Kompletna konstrukcja linii wraz
z niezbednymi petnymi
podestami, obejmujgca schody
dostepu, porecze
zabezpieczajgce. Wykonana ze
stali malowanej.

TAK

13.

Linia kompletna do pracy,
wyposazona we wszystkie
niezbedne elementy i urzadzenia
zapewniajgce samodzielng prace
(podane w tabeli 2). Po stronie
Zamawiajgcego dostarczenie
wody lodowej, sprezonego
powietrza i zasilania
elektrycznego wedtug
wytycznych dostawcy.

TAK

14.

Kolorystyka:

- urzadzenia, konstrukcja gtéwna,
rama, schody, podesty, szafy
elektryczne, obudowy kabin -
RAL 7035

- zabezpieczenia, barierki, ramy
okien do kabin — RAL 9005

TAK

* Przez produkt wzorcowy rozumie sie:

o widknine igtowang z wtdkna ciggtego w technologii bikomponentowej, obustronnie

kalandrowang (prasowang)

e gramatura wtdkniny: 100 [g/m?] +/- 5%

o szerokosé widkniny: 3400 [mm]

e S$rednica widkna: ok. 40 [um]

e gestos¢ liniowa wtdkna: 10 [den]

e sktad witdkna: udziat rdzenia w 70% zawierajgcy PP o MFI 18 [g/10 min], udziat otoczki w 30%
zawierajgcy PP o MFI 25 [g/10 min]

e parametry wtdkniny: wytrzymatosé na rozcigganie w kierunkach MD i CD wg EN 1SO 10319:
6,7 [kN/m] +/- 10%, wydtuzenie przy zastosowaniu maks. sity rozciggajgcej w kierunkach MD i
CD wg EN ISO 10319: 40-100 [%]
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Tab. 2 Niezbedne elementy przedmiotu zamowienia

WARTOSC WYMAGANA WARTOSC OFEROWANA

ELEMENTY LINII

UKtLAD PODAWANIA SUROWCA Z POZIOMU 0 | DOZOWANIA SUROWCA UKtADEM

GRAWIMETRYCZNYM DO RDZENIA | OTOCZKI

Uktad podawania i dozowania

llos¢ dozownikdéw
grawimetrycznych: 6 sztuk w
uktadzie karuzelowym, zakres
procentowy dozowania dotyczy
wydajnosci wyttaczarki:

- 2 szt. dozownikow granulatu w
zakresie 10 - 100%

1.1 do rc!z.enla wyt’r'aczarkl - 3 szt. dozownikéw dodatkéw w
dwuslimakowej . .
formie granulatu w zakresie 0,5
-5%
- 1 szt. dozownik recyklatu w
formie ptatka lub scinki o
ciezarze nasypowym od 50 do
200 kg/m3 w zakresie 20 - 70%
llos¢ dozownikow
grawimetrycznych: 5 sztuk,
zakres procentowy dozowania
dotyczy wydajnosci wyttaczarki:
Uktad podawania i dozowania
1.2. | do otoczki wyttaczarki - 2 szt. dozownikow granulatu w
jedno¢limakowej zakresie 10 - 100%
- 3 szt. dozownikéw dodatkow w
formie granulatu w zakresie 0,5
-5%
W ilosci min. 2 sztuk: do rdzenia
1.3 Pompy do systemu podawania | min. 1 sztuki, do otoczki min. 1
surowca sztuka
System podawania surowcéw z
poziomu 0 wraz z podestami
1.4. | petnymi do obstugi TAK
dozownikdw i podajnikow na
rdzeniu i otoczce.
Monitorowanie i dozowanie
surowcow koriczacego sie
1.5. | zlecenia z mozliwoscig wyrzutu TAK

resztek surowca oraz
systemem detekcji metalu.
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WYTLACZARKA DO RDZENIA

2.1.

Uktad dwuslimakowy
wspotbiezny wyposazony tak
aby zapewnic¢ automatyczna
prace

TAK

2.2.

Wyposazona w:

- Jednostke napedowg

- Slimaki wykonane ze stali
azotowanej dostosowane do
przetwarzania regranulatu lub
recyklatu z 20% zawartoscia
CaCOs

- Uktad grzewczy

- Konstrukcje nosng

TAK

2.3.

Pompa polimeru do rdzenia
wykonana ze stali azotowane;j.

TAK

2.4.

Ciggty wymiennik filtrow na
rdzeniu do automatycznej
ciagtej filtracji stopu,
pozwalajgcy na czyszczenie i
zmienianie sit filtracyjnych bez
wptywu na proces wyttaczania
zawierajacy:

- ukfad grzewczy

- czujnik pomiaru ci$nienia
stopu z automatyczna
dezaktywacjg pracy
wyttaczarki po przekroczeniu
nadcisnienia

- czujnik temperatury na
zmieniaczu

TAK

WYTLACZARKA DO OTOCZKI

3.1.

Uktad jednoslimakowy
wyposazony tak aby zapewnié
automatyczna prace.

TAK

3.2.

Wyposazona w:

- Jednostke napedowg

- Slimak wykonany ze stali
azotowanej dostosowany do
przetwarzania regranulatu z
20% zawartoscig CaCOs3

- Uktad grzewczy

- Konstrukcje nosng

TAK

3.3.

Ciggty wymiennik filtrow na
otoczce do automatycznej
ciagtej filtracji stopu,

TAK
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pozwalajgcy na czyszczenie i
zmienianie sit filtracyjnych bez
wptywu na proces wyttaczania
zawierajacy:

- ukfad grzewczy

- czujnik pomiaru cisnienia
stopu z automatyczng
dezaktywacjg pracy
wyttaczarki po przekroczeniu
nadcisnienia

- czujnik temperatury na
zmieniaczu

ZESPOL tACZNIKA DO RDZENIA

| OTOCZKI

4.1.

Ogrzewane przewody rurowe
do transportu stopionego
polimeru z wyttaczarki do
wymiennika filtréw i do
gtowicy przedzalniczej.

TAK

GLOWICA PRZEDZALNICZA

5.1.

Gtowica przedzalnicza
bikomponentowa do
formowania wtdknien ciggtych
zawierajgca:

- korpus gtéwny z kolektorem
rozprowadzajgcym stop

- kieszenie na bloki
przedzalnicze

- zestaw pomp napedzanych
niezaleznie

- uktad grzewczy

TAK

5.2.

Bloki przedzalnicze

W ilosci 2 sztuk: 1 blok
wykorzystywany w produkgji, 1
blok gotowy do uzycia

5.3.

Ustniki odpowiednie dla
widkien w zakresie gestosci
liniowej od 5 do 11 [den] iw
catym zakresie gramatury.

TAK

5.4.

1 wciggnik zamontowany na
poziomie wyttaczarek do
transportu blokow
przedzalniczych z/do belki
przedzalniczej na/z poziomu
wytfaczarek zawierajacy 1 kosz
nosny.

TAK

5.5.

Transport blokéw
przedzalniczych z/na poziom

TAK
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wyttaczarek na/z poziom 0
realizowane za pos$rednictwem
suwnicy umieszczonej nad linig
przez Zamawiajgcego, zgodnie
z instrukcjami od Wykonawcy

ZESPOL DO CHLODZENIA WEOKNA

6.1.

1 komora chtodzenia
wyposazona w wewnetrzne
kanaty transportujace oraz
warstwy do rozprowadzania

TAK

6.2.

1 generator do chtodzenia
powietrza z uktadem
chtodzenia/ogrzewania
powietrza

TAK

6.3.

1 zestaw kanatéw do
transportu powietrza taczacy
generator z komorg

TAK

6.4.

1 Kabina izolujgca do kontroli
temperatury i wilgotnosci w
miejscu zespotu chtodzenia
oraz orientacji widkna

TAK

UKLAD ORIENTACJI WLOKNA

7.1.

Urzadzenie ciggnace w sposéb
mechaniczny na bazie zestawu
watkdéw obracajgcych sie ze
zmienng predkoscia. Stopien
orientacji wtékna w zakresie
od 1:1,5 do 1:4.

TAK

7.2.

Sprezarka powietrza wraz z
niezbednymi przewodami i
tacznikiem

TAK

7.3.

1 Kabina izolujgca do kontroli
temperatury i wilgotnosci w
miejscu zespotu chtodzenia
oraz orientacji wtékna

TAK

UKLAD ROZPROWADZANIA WEOKIEN

8.1.

Uktad rozprowadzania wtékien
na pasie transportowym
zawierajacy:

- Jednostke napedowa

- Jednostke rozprowadzajgca
wtdkna

- Konstrukcje nosng

TAK

JEDNOSTKA FORMUJACA WtOKNO W WSTEGE

9.1.

Perforowany pas
transportujgcy zamontowany
na uktadzie walcdw, z ktorych

TAK
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jeden jest napedzany. Pas
utrzymywany pod ci$nieniem.
Minimalna ilos¢ pasow w
dostawie: 3 szt.

9.9 Uktad wysrodkowywania i TAK
naciggania pasa
93 System odbioru powietrza TAK
" | podcisnieniowego
10. | UKLAD OLEJOWANIA WSTEGI
Uktad do koricowego
olejowania wtdkna ciggtego
101 przgd operacja igtowania TAK
zawierajgcy:
- sekcje przygotowawczg
- urzadzenie aplikujgce
11. | URZADZENIE DO IGROWANIA
111 llos¢ igtowarek dostosowana TAK
do catego zakresu gramatury
Zawierajgce konstrukcje nosna
11.2 wykonang ze stali i . . TAK
zamontowang na wibracyjnych
izolatorach
11.3{ Gtéwny naped TAK
11.4{ Kierunek igtowania Z gbry na dot / z dotu na gore
11.5{ Predkos¢ robocza Dostosowana do gramatury
11.6 Szerokodé robocza Dostosowana do szerokosci
wyrobu
Uktad filtracji powietrza
procesowego do
11.7| odbioru/filtrowania pytow TAK
widkien z maszyn do
igtowania.
Dzwiekoszczelna kabina
zapewniajgca poziom hatasu
118 nie przekraczajacy 85 dB w TAK
miejscu pracy operatordw.
12. | JEDNOTKA TERMOUTWARDZANIA WEtOKNINY
Komora termoutwardzalna o TAK
12.1 . .. "
odpowiedniej izolacji
Dostosowana do szerokosci
12.2| Szeroko$¢ robocza wyrobu
Sekcja wyjscia widkniny
123 wyposazona w system TAK

automatycznej regulacji
szerokosci roboczej




ERAJOWY
- PLAM
- ODBUDOWY

Rzecrpospolita

—

Sinansowane priel
iy [uropsiby
et CenerationELl

NCBR»>

12.4

Predkos¢ robocza

Dostosowana do gramatury

12.5

Uktad grzewczy olejowy,
grzanie oleju realizowane
gazowag jednostkg zewnetrzng
zawartg w dostawie

TAK

13.

KALANDER WYJSCIOWY

13.1

2 watki kalandrujace, grzane
olejem diatermicznym, o
gtadkiej powierzchni
chromowanej i utwardzonej

TAK

13.2

Grzanie oleju diatermicznego
realizowane gazowg jednostka
zewnetrzng zawartg w
dostawie umozliwiajace
ustawianie niezaleznej
temperatury dla dwéch
watkéw zapewniajgcy
mozliwosc¢ kalandrowania
jednostronnego,
dwustronnego oraz produkcji
bez kalandrowania

TAK

13.3

Uktad regulacji szczeliny do
kalandrowania

TAK

13.4

2 watki chtodzace do
chtodzenia wodg

TAK

13.5

Jednostki napedowe dla
watkdéw do kalibracji i watkéw
chtodzacych

TAK

13.6

System pneumatycznego
docisku

TAK

13.7

Konstrukcja no$na

TAK

14.

POMIAR GRAMATURY WtOKNINY

14.1

Pomiar gramatury wtékniny
Qualiscan QMS-12 lub inny
rownowazny zawierajacy:

- system podstawowy z
panelem elektronicznym na
stojaku, stacje sterowania z
ekranem dotykowym,
komputer z oprogramowaniem
- zespot gtowicy trawersujgcej
do mocowania gtowicy
pomiarowe;j

- glowice pomiarowg

TAK
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- ptynna regulacje predkosci
przejazdu gtowicy
trawersujace

- regulowang szczeline
pomiarowg

- system zarzgdzania danymi i
wizualizacji danych z
wyswietlonymi wartosciami
zadanymi i pomiarowymi

- wySwietlanie danych
statystycznych, generacja
raportéw

- komunikacje ze srodowiskiem
zarzadzania danymi
uzytkownika

- rame montazowa

14.2

Maksymalna szerokos¢
pomiaru

Dostosowana do szerokosci
wyrobu

14.3

Pomiar wykonywany
bezdotykowo na ptasko

TAK

15.

SYSTEM KONTROLI JAKOSCI WAD WEOKNINY

15.1

System USTER EVS FABRIQ
VISION N lub inny réwnowazny
zawierajacy:

- Kamery liniowe wysokiej
rozdzielczosci (spektroskopy)

- Jednostki sterujacej z
monitorem dotykowym

- Jednostek oswietleniowych
- Enkodera

- Oprogramowania
aplikacyjnego

- opcje wyswietlania wad na
ekranie w interfejsie
uzytkownika

- zintegrowane przetwarzanie
obrazu w czasie rzeczywistym

- wykrywanie wszystkich wad,
kategoryzowanie ich,
zapisywane i wyswietlane w
interfejsie operatora

TAK
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- przetwarzanie obrazu w
kolorze lub czarno-biatym

- Wysoka rozdzielczo$¢ do
wykrywania najmniejszych
wad <0,5 mm

16.

NAWIJARKA

16.1

Ciggfa nawijarka wtdkniny na
tuby kartonowe w petni
zautomatyzowana
zawierajgca:

- regulacje naciggu widkniny

- jednostke wyrzutu rolki

- rozmiar tub kartonowych do
nawijanego wyrobu gotowego
3idcale

- Jednostka ciecia wzdtuznego
w ilosci 5 szt. nozy
gwarantujgcych odcinanie
krawedzi i wykonanie
minimum 3 uzytkow o
wymiarach minimum 1000 mm
- automatyczny podajnik tub
kartonowych o pojemnosci
min. 10 sztuk

- wozek nosny zamontowany
na kotach, wyposazony w
ogniwa wagowe

TAK

16.2

Zakres Srednicy rolki

250 -1100 mm

16.3

Predkosc¢ robocza

Dostosowana do gramatury

16.4

Szerokos¢ robocza

Dostosowana do szerokosci
wyrobu

16.5

Urzadzenie powinno pracowadé
w sposob automatyczny
dostosowujgc wydajnosc do
predkosci linii i by¢
wyposazone w kompensator

TAK

17.

SYSTEM ELEKTRYCZNY | KONTROLA PROCESU

17.1

Szafy metalowe segmentowe z
urzadzeniami napedowymi,
sterowania i regulacji linig.
Kazda klimatyzowana.

TAK

17.2

Oprogramowanie powinno
posiadac nastepujgce funkcje:

TAK
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- dane procesowe, operacyjne i
pomiarowe

- podstawowe parametry
kontroli i regulacji procesu
produkcyjnego

- raporty dotyczace
wydajnosci, temperatur,
cisnien, zuzycia energii

- zZUzycia poszczegolnych
materiatow

- komunikaty o btedach,
alarmach

17.3

Dostep do darmowych
aktualizacji systemu w okresie
5 lat od daty podpisania
Umowy

TAK

17.4

Sterowanie linig w sposéb
intuicyjny i przyjazne dla
uzytkownikéw.

TAK

17.5

Gtéwny ekran sterujacy 22” z
mozliwoscig regulacji jego
wysokosci i kata nachylenia,
przyciski zabezpieczajgce przed
przypadkowym
uruchomieniem, mozliwos¢
obstugi jedng reka.
zamontowany na poziomie 0.

TAK

17.6

Interfejs w jezyku polskim

TAK

17.7

Wizualizacja linii z
poszczegblnym jednostkami
wchodzgcymi w sktad linii w
tym:

- kamera do obserwacji pracy
pasa i przemieszczania sie
wtdékna

- kamera do obserwacji
wyptywu wtdkna z gtowic
przedzalniczych

- kamera do obserwacji
procesu igtowania

- kamera do obserwacji uktadu
dozowania recyklatu w formie
ptatka

TAK

17.8

Archiwizacja danych
produkcyjnych oraz mozliwos$é
wymiany danych z

TAK
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oprogramowaniem ERP
Zamawiajgcego za pomocy
dedykowanego
oprogramowania OPC-UA.

17.9

Mozliwos¢ monitorowania
procesu z dowolnego
komputera zewnetrznego

TAK

17.1

Sygnalizacja swietlna i
dzwiekowa w przypadkach:

- uruchomienia maszyny i jej
dziatania

- nietypowych sytuacji na linii
- awarii

- zagrozen

TAK

18.

SEKCJA CZYSZCZENIA | PRZYGOTOWANIA GLtOWIC PRZEDZALNICZYCH

18.1

Sekcja do demontazu/montazu
gfowic oraz ich czyszczenia
zawierajgca:

- piec do wypalania gtowic
- ultradzwiekowa myjke

- piec do podgrzewania
wstepnego

- zestaw akcesoriow i
specjalistycznych narzedzi do
obstugi gtowic

TAK

19.

ZESTAW PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH

19.1

Pakiet przewoddéw
elektrycznych tgczacych szafy
elektryczne z punktami
przytgczeniowymi uzycia w linii
obejmujacy:

- przewody do zasilania i
sterowania

- korytka dla przewodow

TAK

20.

MATERIALY EKSPLOATACYJNE

20.1

Zestaw sit filtrujgcych do
zmieniacza sit

TAK

20.2

Zestaw igiet do urzadzenia do
iglowania

TAK

21.

EMITORY
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21.1

Emitory instalacji
zaprojektowane w formie
wyrzutu bocznego. Po stronie
Zamawiajgcego wykonanie
kanatéw emitoréw zgodnie z
otrzymang dokumentacja.

TAK

Czytelny podpis uprawnionego przedstawiciela Oferenta

oraz pieczec firmowa (jesli podmiot posiada pieczec
firmowg)




