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Zatacznik nr 3 do Zapytania Ofertowego nr 05/A2.2.1

PARAMETRY OFEROWANE

instalacjg i uruchomienie).

Linia do regranulacji nr 2 odpaddéw oraz produktéw ubocznych. — 1 szt. (dostawa, nadzér nad

Dotyczy: zapytanie ofertowe nr 05/A2.2.1 na wykonanie, dostawe, nadzér nad instalacjg i

uruchomienie linii do regranulacji nr 2 odpaddw i produktéw ubocznych
finansowania w

ramach projektu pn. ,,Opracowanie

— 1 szt. planowang do
i wdrozenie technologii efektywnego

zagospodarowania strumieni odpadéw przemystowych/produktéw ubocznych (OPU) generowanych

przez Marma Polskie Folie Sp. z 0.0. na potrzeby produkcji wysokojakosciowych produktdow dla branzy

budowlanej” realizowanego w Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci, A2.2.1.

Inwestycje we wdrazanie technologii i innowacji Srodowiskowych, w tym zwigzanych z GOZ.

Nalezy uzupetni¢ wytgcznie kolumne ,,Wartos¢ oferowana”.

Tab. 1 Ogdlne parametry przedmiotu zamdwienia

Lp. PARAMETR WARTOSC WYMAGANA WARTOSC OFEROWANA
Linia do regranulacji odpadow
1. | oraz produktéw ubocznych o TAK
wydajnosci do 400 kg/h.
- PET/PE (gdzie PET w ilo&ci
maks. 15%)
- PET/PETmet/PE
- OPP/PE
- inne odpady
wielowarstwowe o
2. Materi_a’f.y do przetwarzania zawartosciach: EVOH maks.
przez linig 5%, EVA maks. 10%, PA
maks. 40%.
- Odpad z laminatow z
nadrukiem oraz z
laminatéw z dodatkiem
kleju
3 Forma materiatu do Arkusze, witdkna luzne tzw.
' przetwarzania przez linie ,wiosy”, zlepy.
4. | Zakres gramatury odpadu od 15 do 600 [g/m?]
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Wydajnos¢ linii dla produktu
5. | wzorcowego* (kryterium
oceniane)

Min. 250 [kg/h]

Zuzycie energii elektrycznej na
kg produktu
wzorcowego*(kryterium
oceniane)

Maks. 0,5 [kWh/kg]

Wielko$¢ zainstalowanej mocy
w linii

Maks. 600 [kW]

Kompletna konstrukcja linii
wraz z niezbednymi petnymi
podestami. Wykonana ze stali
malowane;.

TAK

Linia kompletna do pracy,
wyposazona we wszystkie
niezbedne elementy i
urzgdzenia zapewniajgce
samodzielng prace (podane w
9. | tabeli 2). Po stronie
Zamawiajgcego dostarczenie
wody lodowej, sprezonego
powietrza i zasilania
elektrycznego wedtug
wytycznych dostawcy.

TAK

Kolorystyka:

- urzadzenia, konstrukcja
gtéwna, rama, szafy elektryczne
— RAL 7035

- zabezpieczenia, barierki — RAL

10.

9005

TAK

* Przez produkt wzorcowy rozumie sie:

Regranulat PE/PET pochodzacy z odpadu o sktadzie:
Folia PE (w ilosci do 85%) + folia PET (w ilosci do 15%) w postaci folii gietkiej o MFI w zakresie 0,4 —

0,7 g/10 min.

Tab. 2 Niezbedne elementy przedmiotu zamdwienia

WARTOSC L 2
1 ELEMENTY LINII WYMAGANA WARTOSE OFEROWANA
UKtAD PRZYGOTOWANIA ODPADU
11 Podajnik transportowy odpadu do mtyna TAK
z poziomu 0.
Mtyn dostosowany do catego zakresu
19, odpadow, a w szczegolnosci do cienkich TAK

widéknin PP bez i z zawartoscig CaCOs do

30%.
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1.3.

Mtyn wyposazony w detektor metali.

TAK

1.4.

Waga miyna

Min. 8000 [kg]

1.5.

Wydajnos$¢ mtyna dla rozmiaru sita 12
mm.

350 — 400 [kg]

1.6.

Moc silnika mtyna

90 [kW]

1.7.

Rotor mtyna wykonany jako pojedynczy
blok, niespawany, ze stali naweglanej

TAK

1.8.

Rotor mtyna sktadajacy sie z:

- wymienialnych elementéw nosnych
nozy

- systemu blokowania nozy obrotowych
za posrednictwem klinéw blokujgcych

- systemu chtodzenia wodg elementéw
nos$nych tozysk

TAK

1.9.

Dzwiekoszczelna kabina mtyna
zapewniajgca poziom hatasu nie
przekraczajgcy 85 dB w miejscu pracy
operatoréw.

TAK

1.10.

Wentylator do podawania materiatu do
silosa posredniego

TAK

UKLAD PODAWANIA | DOZOWANIA SUROWCA

2.1.

2 sztuki siloséw posrednich do pocietego
materiatu na wyjsciu z mtyna do
magazynowania materiafu
wyposazonych w:

- czujniki poziomu minimalnego i
maksymalnego z sygnatem swietlnym

— zespot topatek mieszajgcych
zamontowanych na dole silosu

— cyklon i kompletny filtr dekanterowy
powietrza

TAK

2.2.

Slimaki do dozowania zmielonego
materiatu z silosow do zespotu
wymuszonego podawania

TAK

2.3.

Uktad podawania surowca do
dozownikdw obejmujacy:

- pompe podcisnieniowg

- zbiorniki posrednie

- zestaw orurowania (o dtugosci 10 m)
- odbiorniki

TAK

2.4.

Uktad dozowania do wyttaczarki

llo$¢ dozownikow: 5
sztuk:

- 2 szt. dozownikéw
zmielonego odpadu o
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niskim ciezarze
nasypowym w zakresie
10 -100%

-1 szt. dozownika
granulatu w zakresie 5 -
50%

- 1 szt. dozownika
dodatkow w formie
granulatu w zakresie O -
5%

- 1 szt. dozownika
dodatkéw w formie
proszku w zakresie O-
5%

2.5.

Zbiornik do wymuszonego podawania
zawierajacy:

- slimak stozkowy do wymuszonego
podawania

- 5 otwordéw: 2 do odbioru materiatéw ze
Slimakow dozowania, 3 do dozowania
materiatéw o wiekszym ciezarze
nasypowym lub dodatkow

- naped slimaka

- uktad zapewniajacy dozowanie
surowcow bez wczesniejszej aglomeracji

TAK

2.6.

Platforma umozliwiajgca personelowi
dostep do jednostek podajacych i
dozujacych.

TAK

UKLAD WYTLACZANIA

3.1.

Uktad dwuslimakowy, wspotbiezny,
sktadajacy sie z segmentéw, z systemem
uproszczonego demontazu $limakdéw w
strone silnika wyttaczarki.

TAK

3.2,

Wymiary $limakéw: $rednica
pojedynczego slimaka D = min. 70 cm,
dtugosé Slimakow L/D = 52/1.

TAK

3.3.

Slimaki o dtugosciach stref:

- strefa podawania i rozgrzewania
materiatu —21 D

- strefa topienia materiatu—4 D

- strefa odgazowywania— 21D

TAK
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- strefa dozowania/wyréwnywania
przeptywu i wypychania materiatu na
wyjsciu—6D

Gdzie D — $rednica $limaka

3.4.

Wyttaczarka wykonana z metalu o duzej
odpornosci na zuzycie scierne,
wyposazona w:

- Jednostke napedowg

- Uktad grzewczy

- Konstrukcje nosng

TAK

3.5.

Woyttaczanie niskocisnieniowe w
zakresie:

od 50 do 90 [bar]

3.6.

Wyttaczanie wolnoobrotowe o wartosci:

<500 [rpm]

3.7.

Uktad filtracyjny ciagty, ze strumieniem
zwrotnym, samoczyszczacy. zawierajacy:
- ukfad grzewczy

- 3 ptyty filtrujace

- czujnik pomiaru ci$nienia stopu z
automatyczng dezaktywacjg pracy
wytfaczarki po przekroczeniu
nadcisnienia

- czujnik temperatury

- uktad filtracji zapobiegajacy
przedostawaniu sie dalej zanieczyszczen
statych dla ochrony pompy zebatej

TAK

3.8.

Pompa stopu z automatycznym
sterowaniem sekcjg dozowania

TAK

3.9.

System odgazowania za pomoca
wysokiej prézni zawierajacy:

- 2 kominy wentylacyjne do odgazowania
podcisnieniowego

- 1 pompe prézniowa

- wymiennik ciepta do chtodzenia wody
- pompe w pierscieniu wodnym do
usuwania oparow procesowych z
okapem odprowadzania oparéw

- kondensator odpowiednio izolowany i
chtodzony wodg

TAK

3.10.

Ogrzewane przewody rurowe do
transportu stopu z wyttaczarki do
gtowicy do ciecia zawierajgce

TAK

UKLAD CIECIA

4.1.

Gtowica do ciecia na gorgco, wykonana
ze stali azotowanej, ogrzewana, z
automatyczng kontrolg temperatury,
pozwalajgca otrzymac granulki wielkosci
ok. 55 granulek/gram.

TAK
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4.2.

Wiréwka ze zbiornikiem do odzyskiwania
wody.

TAK

4.3.

Uktad napedu

TAK

4.4.

System chfodzenia tozysk

TAK

4.5.

Kanat odptywowy do odprowadzania
wody

TAK

4.6.

Wymiennik ciepta

TAK

4.7.

Urzadzenie do chtodzenia regranulatu

TAK

4.8.

Transport pneumatyczny regranulatu
obejmujacy:

- wentylator do transportu gotowego
regranulatu do stacji napetniania

- zestaw sztywnych przewoddéw
rurowych z mozliwoscia zainstalowania
zaworu do przekierowania w przypadku
(wystgpienia) takiej potrzeby w
przysztosci

- cyklon z filtrem

TAK

4.9.

Zestaw do napetniania pojedynczych big
bag’éw oraz oktabin z systemem wazenia
gotowego produktu.

TAK

UKLAD AUTOMATYKI

5.1.

Szafy metalowe segmentowe z
urzgdzeniami napedowymi, sterowania i
regulacji linig. Kazda klimatyzowana.

TAK

5.2.

Oprogramowanie powinno posiadaé
nastepujace funkcje:

- dane procesowe, operacyjne i
pomiarowe

- podstawowe parametry kontroli i
regulacji procesu produkcyjnego

- raporty dotyczgce wydajnosci,
temperatur, ci$nien, zuzycia energii
- zuzycia poszczegdlnych materiatéw
- komunikaty o btedach, alarmach

TAK

5.3.

Sterowanie linig w sposéb intuicyjny i
przyjazne dla uzytkownikow.

TAK

5.4.

Gtéwny ekran sterujacy 22” z
mozliwoscig regulacji jego wysokosci i
kata nachylenia, przyciski
zabezpieczajace przed przypadkowym
uruchomieniem, mozliwos¢ obstugi jedng
reka.

TAK

5.5.

Interfejs w jezyku polskim

TAK
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5.6.

Archiwizacja danych produkcyjnych oraz
mozliwos$¢ wymiany danych z
oprogramowaniem ERP Zamawiajgcego
za pomocg dedykowanego
oprogramowania OPC-UA.

TAK

5.7.

Mozliwo$¢ monitorowania procesu z
dowolnego komputera zewnetrznego

TAK

5.8.

Sygnalizacja Swietlna i dZwiekowa w
przypadkach:

- uruchomienia maszyny i jej dziatania
- nietypowych sytuacji na linii

- awarii

- zagrozen

TAK

5.9.

Pakiet przewodow elektrycznych
taczacych szafy elektryczne z punktami
przyfaczeniowymi uzycia w linii
obejmujacy:

- przewody do zasilania i sterowania

- korytka dla przewodow

TAK

Czytelny podpis uprawnionego przedstawiciela Oferenta

oraz pieczec firmowa (jesli podmiot posiada pieczec

firmowgq)
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